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ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA

PREGAO PRESENCIAL

Compras

PROCESSO N° 31.902.2492167.2023R1

PREGAO PRESENCIAL N°0001/2023

ORGAO REQUISITANTE:FUNDO ESTADUAL DE RECURSOS HIDRICOS - FERH

SETOR REQUISITANTE:FUNDO ESTADUAL DE RECURSOS HIDRICOS - FERH

1. OBJETO

1.1. Aquisicdio de AQUISICAO DE MOBILIARIO (MESAS E CADEIRAS) PARA ATENDER ADEMANDA DO FERH,

conforme especificacfes e quantitativos estabelecidos no Edital do Pregéo, conforme condic¢des, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste instrumento.

R$ Un.

Item Caodigo |Descricédo Unidade Qtde LC 123/2006

1.0 17514  |CADEIRA COM ESPALDARALTO.1) ENCOSTO- [Un 1 0,00 Ampla
Com espaldar alto e com apoio de cabegainterligado, Concorréncia
revestidos com espuma anatémica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade D40, obedecendo a
variagdo maxima permitida, acabamento frontal em
couro natural e traseiro em couro ecolégico. Sistemade
estofado, confeccionado através do sistema de conchas bi
-partida, fabricadas em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a variagdo
permitida, com sistema de unido do encosto com assento,
através de lamina de aco estrutural 5/16” x 34" com
tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e pintura epox
na cor preta.2)ASSENTO-Assento com borda frontal
ligeiramente curvada, revestido com espuma anatdmica
de poliuretano de 45mm de espessura e densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida, e acabamento
frontal em couro natural e traseiro em couro

ecol 6gico.3)MECANISMO DE RECLINACAO- Com
sistema sincronizado narelagdo 2:1 excentrico, com
corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-
corrosivo por fosfatizagdo e pintura epoxi na cor preta.
Sistema de reclinagdo com eixo horizontal, travamento
do conjunto
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estofado em 5 (cinco) posi¢Bes e sistema de liberacdo do
mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de pressdo da
mola do sistema de reclinacdo através de manipulo,
regulagem de altura pneumatica do assento, e alavanca
individual para regulagem e fixagdo dainclinagéo do
encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel.
Coluna a gas com tubo central em ago SAE 1020 (
50x1,50)mm, encaixe conico de precisdo tipo “cone
morse” (angulo de 1°26' 16") entre as hastes, com
acionador pneumético central de regulagem de atura
classe 3 (minimo) segundo DIN 4550.4)BASE
GIRATORIA— Em aluminio injetado com acabamento
polido ADC-12 com 5 hastes equidistantes, reforcadas
com aletas estruturais. Rodizio de duplo giro 50mm de
diémetro, com corpo e rodas fabricados em poliamida
6.6, ou rodas com banda de rodagem em PU, e eixo
central apoiado em esfera de rolamento de
ac0.5)BRACOS- Conectando 0 assento ao encosto, sem
regular aaltura, confeccionados em aluminio injetado
com acabamento polidocom sistema articulado.ApGia-
braco injetado em poliuretano. Fixados ao assento e
encosto através de parafusos métricos ACABAMENTO
— Todas as pecas metdlicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura el etrostatica
epOxi-po com polimerizagdo em estufa.Caracteristicas
especificas.Dimensdes:Alturafinal: (1175 —
1230)mm;Altura do assento ao piso:(465 —
520)mm;Largura do assento: 535mm;Profundidade do
assento: 515mm;Largura do encosto: 510mm;Altura do
encosto: 800mm.Condic¢des Adicionais.A Sera admitida
uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco
por cento);Entende-se por similar o produto apresentado
gue sgja produzido seguindo as mesmas especificacdes
técnicas informadas; O produto deverater relatério de
ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983 e NR 17. Garantia minima de 2 anos do
fabri
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cante.
2.0 61304  |CADEIRA FIXA COM BRACOS.1)ENCOSTO-De |Un 2 0,00 Ampla
espaldar médio e com espuma de poliuretano de 45mm Concorréncia

de espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida,
com densidade D40 e acabamento frontal em couro
natural e posterior em couro ecoldgico. Sistema de
estofado, fabricado através de conchas bipartidas, com
laminainterna em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a variacdo méxime
permitida, com sistema de unido do encosto com assento,
através de [amina de ago estrutural . 2) ASSENTO-Com
borda frontal curvada, revestido com espuma anatémica
de poliuretano de 45mm de espessura e densidade D40,
obedecendo a variacdo méxima permitida, acabamento
frontal em couro natural e posterior em couro ecol 6gico,
fabricado através de conchas bipartida, com lamina
interna em compensado multilaminado de espessura
minima 15mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida.3)ESTRUTURA METALICA — Do tipo
balancim, com laterais em tubo de ago unido por soldaa
chapa de aco para sustentacdo. Travamento posterior e
frontal através de tubo de aco com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e por banho de cromagem.
Sapatas injetadas, apoia-bracos injetado em poliuretano
com almainternaem ago e fixado a estrutura através de
parafuso.4)BRA COS- Fixos sem regulagem de altura,
confeccionados em aluminio injetado com acabamento
polido, e sistema articulado para facilitar reclino assento
encosto e apoia-braco injetado em poliuretano. Fixados
20 assento e encosto através de parafusos métricos,
interligando assento ao encosto, ACABAMENTO —
Todas as pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura eletrostética
epOoxi-pd com polimerizacdo em estufa.Caracteristicas
especificas. Dimensfes:Altura final: 990mm;Alturado
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assento ao piso: 460mm;Largura do assento:
535mm;Profundidade do assento: 460mm;Largura do
encosto: 510mm; Altura do encosto: 610mm.Condicles
IAdicionais:A Serd admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento); Entende-se por
similar o produto apresentado que seja produzido
iseguindo as mesmas especi ficacfes técnicas informadas,
O produto deverater laudo expedido por |aboratério
credenciado pelo INMETRO daNBR 8094/1983 e NR
17. Garantiaminima de 2 anos do fabricante.
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CADEIRA fixa, espaldar médio em tecido. Cadeirade
Didlogo Encosto de espaldar médio com espuma
anatdmica em poliuretano injetado, de 40 mm de
espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga,
revestida com tecido sintético, de altaresisténciaa
impactos, conchainterna em polipropileno injetado,
100% reciclavel e carenagem texturizada em
polipropileno injetado de alta resisténcia aimpactos.

A ssento com espuma anatdmica em poliuretano injetado,
de 40 mm de espessura, densidade D55, indeforméavel,
ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado
de 13 mm de espessura com borda frontal ligeiramente
curvada no assento para ndo obstruir a circulacéo
sanguinea. Revestido com tecido sintético de alta
resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno
injetado de alta resisténcia aimpactos e abrasdo com
bordas arredondadas para protegdo do estofado e 100%
reciclavel. Estrutura metalica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm
unido por solda a chapa de ago SAE 1.1/2” x 1/8” x 120
mm. Travamento posterior por tubo de ago SAE 1020 @
12,7 x 1,5 mm efrontal por tubo de ago SAE 1020 @
25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Sapatas injetadas em polipropileno. Suporte de
uni&o do assento ao encosto em aco estampado SAE
1020 1/4" x 3", com acabamento em pintura epoxi preta.
Apoia braco em

14
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formato de “T” com sistema de regulagem de altura
deslizante por botdo lateral com 7 posi¢des pré-definidas,
sistera de fixagdo ao assento por estruturainjetada em
nylon poliamida 6,6 na cor preta, com corpo injetado em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural e a abrasdo,
apoia braco superior injetado em poliuretano.
Caracteristicas especificas. Dimensdes: Altura: 935 mm,
Altura do assento ao piso: 510 mm, largura do assento:
470 mm,; profundidade do assento: 510 mm,; largura do
encosto: 425 mm; (sem brago) Altura do encosto:

440 mm. Condigdes Adicionais: A Serd admitida uma
variac8o nas medidas informadas de +/-5% (cinco por
cento); entende-se por similar o produto apresentado que
seja produzido seguindo as mesmas especificagdes
técnicas informadas; apresentar para este item
certificacdo da ABNT da NBR 13962/2018, atender a
ABNT NBR 17088/2023, exposi¢do a névoa salina
durante 150 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos danorma ABNT NBR 5841/2015. O grau de
enferrujamento atende anorma ABNT NBR 1SO 4628-
3:2022, NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR 1SO
14020/2002,14024/2004, 15164/2004 e NR 17. Garantia
minimade 2 (dois) anos do fabricante.
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CADEIRA girat6ria com espaldar alto em telae braco 4d
encosto de espaldar alto, com estruturainjetada em
poliamida (PA), ou material similar, com fibra de vidro
com altaresisténcia a fadiga e impactos, revestido em
tela de alta resisténcia. Apoio lombar com suporte
confeccionado em poliamida (PA), ou material similar,
com fibra de vidro e apoio em espuma injetada de
poliuretano (PU), ou material similar, com revestimento
em tecido sintético. Assento com espuma anatémica em
poliuretano injetado, com densidade minima 50 Kg/m3,
revestido com tecido sintético de altaresisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno (PP)

0,00
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injetado, ou material similar. Mecanismo de reclinacéo
através de sistema sincronizado com travamento em 4
posicOes. Sistema de regulagem da pressdo da mola
autogjustével através do proprio peso do usuario.
Movimento de deslizamento do assento (profundidade do
lassento) com 53 mm de curso minimo, integrado ao
préprio mecanismo. Coluna a gas confeccionada em ago
SAE 1020 tubular com pintura epéxi. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento
sem 0 uso de molas com curso de regulagem minima de
100 mm. Base giratériainjetada em nylon poliamida 6.6
com carga de fibra de vidro na cor preta, com 5 hastes
equidistantes, reforcadas com aletas estruturais de alta
resisténcia. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em
Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma bandg
de rodagem em poliuretano. Bragos 4D confeccionado
em ABS+PP com fibra de vidro, ou material similar, com
regulagem de altura controlado por bot&o. Apoio de
braco em poliuretano (PU), ou material similar, com
gjustes de largura, profundidade e rotacéo.
Caracteristicas especificas: Dimensdes: Altura Total:
1000 — 1095 mm. Altura do encosto: 575 mm. Largura
do encosto: 475 mm. Altura piso ao assento: 453 — 550
mm. Largura do assento: 520 mm. Condi¢Bes Adicionais
Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que sgja produzido seguindo as
mesmas especificacies técnicas informadas. Apresentar
Termo de Garantia dada pelo fabricante de no minimo 5
anos.
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CADEIRA GIRATORIA, DIGITADOR,
ESPALDARMEDIO EM TECIDO. Encosto de

espal darmédio com espuma anatémica em poliuretano
injetado, de40 mm de espessura,densidade D55,
indeforméavel, ignifuga, revestida comtecido sintético, de
altaresi sténcia aimpactos, conchainternaem
polipropilenoinjetado, 100%reciclavel e carenagem
texturizada em

Un
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polipropilenoinjetado de altaresisténcia aimpactos.
Assento com espuma anatdmica empoliuretano

i njetado,de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformével ,ignifuga, e concha internade compensado
multilaminado de 13 mm de espessura comborda
frontalligeiramente curvada no assento para ndo obstruir
acirculag@o sanguinea.Revestido com tecido sintético de
alta resisténcia carenagem texturizada empolipropileno
injetado de alta resisténcia aimpactos eabrasdo com
bordasarredondadas para protecdo do estofado e 100%
reciclavel .Back System de 3alavancas confeccionado em
chapa de ago SAE 1006/1010- FQ com 3 mm,fosfatizado
e pintado com tinta p6 epdxi na cor preta,permite
regulagem deinclinac&o do assento e encosto por meio de
alavancasi ndependentes, Aregulagem de inclinagdo do
encosto minima é de 1° eméxima de 22° em relacdoa
posicao vertical do encosto e do assento minima de 2°
emaxima de 8° emrelagdo a posicao horizontal do
assento. Permite regulagemde altura do encostocom
curso de 85 mm, ou 8 posi¢oes, através de sistema
debucha de nylon 6 com30% fibrade vidro. A B Base
NY NY MedidaMéx. e Min.578 a 468 1053 a 868
MT050/12 21/02/2017 29 de 47 Sistema de articulacgo
doencosto utiliza molasconfeccionadas em ago classe B
com 5 mm de diémetro el&minas de aco SAE1006/1010
BF com 1,20mm de espessura. Coluna a
gasconfeccionada em aco SAE1020 tubular com pintura
epoxi apo, e com conificagdn1°26 na parte inferiorpara
encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada,que
propiciasuavidade de amortecimento sem o uso de molas
curso deregulagem de 110 mm,confeccionada em ago
SAE 1045 e com conificacdo tipoMorse (1°26) na
partesuperior para encaixe no suporte de fixa¢do do
assento dacadeira. Bucha guiainternaem POM (Poli Oxi
Metileno), copolimero compostode alta dureza erigidez e
excelentes proprie
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dades deslizantes. Resisténcia aesforcos depressao de até
300 N. Base giratériainjetada em Nylonpoliamida 6.6 na|
corpreta e 5 hastes equidistantes a 72° eraio de 325
mm,reforgadas com aletasestruturai s para aumentar a
resisténcia a cargas estéti casaplicadas, encaixedo pistao
de regulagem de altura da cadeira através dosistema de
cone Morse.Rodizios de duplo giro, corpo 100% em
Nylon 6.6 comrodas @ 50 mm, composta emNylon. Eixo
central usinado em aco BTC 1003/1005 ehaste
estampada em ago BTC1003/1005 (zincado branco),
fixados a base através de anelde pressdo @ 11,4
mmproduzido em ago ABNT 1050 (zincado branco).
IApoiabraco em formato de T comsistema de regulagem
de altura deslizante através de botdolateral com
7posicles pré-definidas, sistema de fixagdo ao
assentoatravés de estrutura injetada em nylon poliamida
6.6 na cor preta, com corpoinjetado emtermoplasticos de
altaresisténcia estrutural e 4 abrasdo,apoia
bracossuperior injetado em poliuretano.Caracteristicas
especificas.Dimensdes: Altura: 868 A 1053mm, Altura
do assento aopiso: 465 a 578mm,Largura do assento:
470mm; Profundidade do assento:510mm; Largura do
encosto:415mm; (sem braco) Alturado
encosto:440mm.CondicBes Adicionais: A Serdadmitida
uma variagdo nas medidas informadas de+/- 5%
(cincopor cento); Entende-se por similar o produto
apresentado que segjaproduzidoseguindo as mesmas
especificacles técnicas informadas;, Exposicdo anévoa
salina durante 500 horas, classificacGodeempolamento e
enferrujamento.
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CADEIRA lounge encosto baixo estofado composta de:
Encosto e assento de espaldar baixo, com concha Unica
de madeiralaminada com 12 mm de espessura, com
espuma laminada em poliuretano de 16 mm de espessura,
com densidade D40, colada sobre a concha.
Revestimento em tecido poliéster 100% sintético.
Estrutura metalicanacor a

0,00
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definir em ago trefilado macico SAE 1020 & 7/16 ,
tratamento anticorrosivo e acabamento por

el etrodeposicdo de cromo e niquel, com camada média
de 5 microns, ou tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi. Travessas
estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a
estrutura através de solda Mig. Caracteristicas
especificas: Largurado Encosto: 675mm Altura do
Encosto: 430 mm Largurado Assento: 675mm
Profundidade do Assento: 510mm Altura Total da
Cadeira: 770mm Condic¢bes Adicionais: Sera admitida
uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco
por cento). Entende-se por similar o produto apresentado
que sgja produzido seguindo as mesmas especificacdes
técnicas informadas. Garantia minima de 5 anos. Laudo -
NBR 17088 de 03/2023 - Corrosao por exposicdo a
névoa salina— Métodos de ensaio.
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POL TRONA de estar giratéria baixa com braco Cadeira
giratéria baixa, base em aco fixa com revestimento em
|&mina de madeira natural, com apoio de bracos.
Encosto: com espuma de poliuretano laminada de 40 mm
de espessura, densidade de D23 e conchainternade
compensado multilaminado de 14 mm de espessura.
Revestido em tecido. Assento: com espumade
poliuretano laminada de 60 mm de espessura, densidade
de D23 e conchainterna de compensado multilaminado
de 14 mm de espessura. Revestido em tecido. Estrutura:
do tipo giratoria, confeccionada em ago carbono, com
quatro hastes fixas, revestidas em |&mina de madeira
natural. Apoio de bragos: fixos, com estruturainternaem
compensado multilaminado de 14 mm de espessura,
revestido com espuma de poliuretano laminada de 20mm
de espessura. Caracteristicas especificas: Dimensdes:
(780 x 640 x 770) mm (LxPxA) Condigdes Adicionais:
Sera admitida uma variac8o nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que sgja

0,00
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produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. Garantia minimade 5 anos. Laudo - NBR
17088 de 03/2023 - Corrosao por exposicao a névoa
salina— Métodos de ensaio.
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ARMARIO ALTO 02 PORTAS, 04 PRATELEIRAS. 1)
CORPO Produzida em madeira prensada MDP ou MDF,
com suas laterais medindo no minimo 18mm de
espessura, fundo medindo no minimo 15mm,
obedecendo a variagdo méaxima permitida, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP), em ambas
as faces, encabegadas com fita de poliestireno com
espessura minima de 0,45mm obedecendo a variagdo
maxima permitida, com altaresisténciaa
impactos.2) TAM PO Produzido em madeira prensada
MDP ou MDF com no minimo 25mm,obedecendo a
variagdo maxima permitida, faces superior einferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Faces laterais devemter fita de borda reta produzida
em poliestireno com no minimo 2,0 mm de
espessura,obedecendo a variagdo maxima permitida, cor
a definir.Fixacdo da unido dos componentes do corpo dos
armarios devera ser feita por tambores e parafusos do
tipo minifix com tampas de acabamento na cor do
melaminico.3)PORTA SProduzidas em madeira prensadal
MDP ou MDF de no minimo 18mm de
espessura,obedecendo a variagdo maxima permitida, com
chaves com sistema escamoteavel ,face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Faces Laterais devem ter fita de bordareta
produzida em poliestireno ou similar, com no minimo
1mm de espessura,obedecendo a variagdo méaxima
permitida. Dobradicas em aco, tipo caneco (ou similar)
didmetro 35mm obedecendo a variacdo maxima
permitida, confeccionada em aco de altaresisténcia,
automdtica com tecnologia Silent System (ou similar)
que permitefechamento suave das portas, através de um
sisterma com micro pistéo

Un
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hidréulico, com amortecedor integrado a dobradica.
Sistema de montagem com cal¢o tipo click, evitando o
uso de parafusos, regulagem horizontal livre e gjuste
lateralintegrado, com angulo de abertura minimo de 100°
para as portas com recobrimento total, com sistemade

al ojamento interno na madeira para melhor acabamento
do movel. Sistema de puxadores embutidos injetados em
IABS em formato retangular na cor prata ou similar.4)
PRATELEIRAS produzidas em madeira prensada MDP
ou MDF de no minimo 18mm,obedecendo a variacédo
méxima permitida, faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminicode baixa pressdo (BP), as bordas
laterais devem receber fitas de borda reta produzidas em
PV C ou Poliestireno (ou material similar), com no
minimo 0,5mm de espessura,obedecendo a variagéo
maxima permitida, coladas por processo HotMelt. A
prateleiraregulavel deverater um reforgo em estrutura
tubular de seccéo oblongo, em aco SAE 1020, minimo de
16x30x1,2mm,obedecendo a variagdo méaxima permitida.
As laterais devem ter possibilidade de mudanca de
posi¢éo da prateleira, no minimo a cada
100mm,obedecendo a variagdo méxima permitida.4)
BASE produzida em ago com 4 (quatro) niveladores de
altura comrosca com base em Polipropileno (ou similar).
Com sapatas regulaveis com rosca M étrica, com
possibilidade de regulagem de até 20mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, injetadas em Polipropileno
ou (similar). ACABAMENTO Todas as pecas metélicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso, epintura eletrostética epoxi-pd com
polimerizagdo em estufa natemperatura de
aproximadamente

210°C.Caracteristi casespecificas: Dimensdes. (800x500x 1
600)mm(L x P x H)Condicbes Adicionais.Sera admitida
uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco
por cento);Entende-se por similar o p
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roduto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacles técnicas informadas; O processo
Hot Meltexigido tem por objetivo a unido de duas

umaresina solida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solucéo para a aplicagdo de colaem
bases que poderdo sofrer aplicacdode calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado. A presentar
certificacdo da ABNT NBR 13961/2010. Garantia
minima de 2 anos do fabricante.

matérias primas impermeéveis. Neste processo é aplicadg
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IARMARIO baixo 02 portas ¢/ 01 prateleira. Corpo —
Produzido em madeira prensada MDP ou MDF, com
laterais com no minimo 18 mm de espessura, e fundo de
no minimo 15 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestidas em laminado melaminico de baixa
presséo (BP), em ambas as faces, encabecadas com fita
de poliestireno ou similar com espessura minima de 0,45
mm, obedecendo & variago méxima permitida,
obedecendo a variagdo méxima permitida, com ata
resisténcia aimpactos. Tampo — Produzido em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo 25 mm,
obedecendo a variagdo méxima permitida, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Asfaces laterais recebem fita de
borda reta produzida em poliestireno ou similar.
PORTAS-Produzidas em madeira prensada MDF ou
MDP com (no minimo) 18 mm de espessura, obedecendd
a variacdo maxima permitida, com chaves com sistema
escamotedvel, com as faces superior einferior revestidas
em laminado melaminico de baixa presséo (BP). As faces
|aterais recebem fita de borda reta produzida em
poliestireno ou similar, com no minimo 1 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida,
colada pelo processo Hot Melt. Dobradicas em aco, tipo
caneco (ou similar) didmetro 35 mm, obedecendo a
\Variagcdo maxima permitida,
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confeccionada em aco de alta resisténcia automatica com
tecnologia silent systm (ou similar) que permite
fechamento suave das portas, por um sistema com micro
pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica. Sistema de montagem com cal¢o tipo click,
evitando o uso de parafusos, regulagem horizontal livre e
gjuste lateral integrado, com angulo de abertura minimo
de 105° para as portas com recobrimento total, com
sistema de al ojamento interno na madeira paraum
melhor acabamento do mével. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formato retangular com
raios ergondmicos na cor prata ou similar. Prateleira—
01 Produzida em madeira prensada MDF ou MDP com
no minimo 18 mm, obedecendo a variagio méxima
permitida, faces superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), as bordas laterais
recebem fitas de borda reta produzidas em poliestireno
ou similar com no minimo 0,5 mm de espessura,
obedecendo a variagdo méaxima permitida, coladas pelo
processo Hot Melt. Para cada prateleiraregulavel devera
ter um reforgo em estrutura tubular de secgéo oblongo,
em aco SAE 10"x 207, minimo de (16 x 30 x 1,2)mm,
obedecendo a variagdo méxima permitida. As laterais
devem ter possibilidade de mudanca de posi¢éo da
prateleira, no minimo a cada 100 mm. BASE —
produzida em aco com 4 (quatro) niveladores de altura,
com sapatas regulaveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, obedecendo a
\Variacdo maxima permitida, injetadas em polipropileno
ou (similar). Fixagdo a unido dos componentes do corpo
dos armérios é feita por tambores e parafusos do tipo
minifix com tampas de acabamento na cor do
melaminico. Acabamento — Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante antiferruginoso,
e pintura el etrostética epdxi-pd com polimerizacdo em
estufa natemperatura
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de aproximadamente 210+°C. Caracteristicas especificas
dimensdes: (800 x 490 x 770)mm (C x P x H)Condic¢des
Adicionais: Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/-5% (cinco por cento); Entende-se por
similar o produto apresentado que sgja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a unido de
duas matérias-primas impermedveis. Neste processo é
aplicado umaresina solida (Hot Melt Thermo Reagente),
gue oferece a melhor solucédo para a aplicacdo de colaem
bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cimade um produto ja confeccionado. O
produto deverater certificagdo da ABNT NBR
13961/2010, FSC(Certificado de Cadeia de custddia) ou
CERFLOR, atender aABNT NBR 17088 de 03/2023,
exposi ¢ao a névoa salina durante 150 horas. O produto
deverater Certificagcdo daABNT ISO — NBR
14020/2002 e 14024/2004. Garantiaminima de 2 (dois)
anos do fabricante.
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ARMARIO BAIXO 04 PORTAS CORPO em madeira
prensada MDP ou MDF, com laterais com no minimo 18
mm de espessura, e fundo de no minimo 15 mm,
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), em ambas as faces, encabecadas com fitade PVC
ou Poliestireno (ou material similar) com espessura
minima de 0,45mm. Tampo em madeira prensada MDP
ou MDF de no minimo 25 mm, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Asfaces laterais recebem fita de bordareta
produzida em PV C ou Poliestireno ou similar (ou
material similar). PORTAS em madeira prensada MDF
ou MDP com (no minimo) 18 mm de espessura, com
chaves com sistema escamoteavel, com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
presséo (BP). Asfaces laterais recebem fita de bordareta
produzidaem PV C ou
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poliestireno (ou material smilar), com no minimo 1 mm
de espessura, Dobradicas em aco, tipo caneco (ou
similar) didmetro aproximado de 35mm, confeccionada
em aco de alta resisténcia automatica com tecnologia
Silent System (ou similar), através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica. Sistema de montagem com cal¢o tipo click,
regulagem horizontal livre e gjuste lateral integrado, com
angulo de abertura minimo de 105° para as portas com
recobrimento total, com sistema de a ojamento interno.
Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS em
formato retangular com raios ergondmicos na cor prata
ou similar. PRATELEIRAS duas em madeira prensada
MDF ou MDP com no minimo 18 mm, faces superior e
inferior em laminado melaminico de baixa presséo (BP),
as bordas |aterais recebem fitas de borda reta produzidas
em PV C ou Poliestireno (ou material similar) com no
minimo 0,5mm de espessura. Aslaterais devem ter
possibilidade de mudanca de posi¢&o da prateleira, no
minimo a cada 100 mm. BASE EM ACO com 4 (quatro)
niveladores de altura, com sapatas regulaveis com rosca
M étrica, com possibilidade de regulagem de até 20 mm,
injetadas em polipropileno ou similar. Fixagdo a unido
dos componentes do corpo dos armarios € feita por
tambores e parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico. Todas as pegas
metdlicas devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura el etrostatica epdxi-pé com
polimerizacdo em estufa natemperaturade
aproximadamente 210°C. Caracteristicas especificas:
Dimensdes: (1400 x 500 x 730)mm (L x Px H)
Condictes Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que sgja
produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. O processo Hot Melt exigido tem po
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r objetivo aunido de duas matérias primas impermeaveis,
Neste processo € aplicado umaresina solida (Hot
MeltThermo Reagente). Apresentar certificacdo da
ABNT NBR 13961.:2010; FSC ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR SO 14024:2004 Laudo da
ABNT NBR 8094:1983 de no minimo 500 horas de
|aboratério acreditado pelo INMETRO; ABNT NBR
16332:2014; NR 17, emitido por Ergonomista membro
da Associacdo Brasileirade Ergonomia (ABERGO).
IApresentar Termo de Garantia dada pel o fabricante de ng
minimo 5 anos.
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DIVISOR de mesafronta revestido em laminado
melaminico medindo (1000 x 300) mm (LxH): Divisor
frontal utilizado em estacBes e plataformas de trabalho,
produzido em MDF ou MDF com espessura de 9 mm, e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em|
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm namesma
cor do melaminico. Suporte para divisores frontais
injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Composto
por duas partes, umainterna com dois (02) furos
passantes de didmetro 6,6mm, e outra externa com rosca
M6, juntas tem dimensdes de (60 x 50 x 30) mm. Ambas
possuem uma borracha de (37 x 45 x 1,5) mm de
espessura que permite o contato com o divisor. A fixagéo
¢ feita através de dois (02) parafusos M6x20 Allen
zincado branco, cabeca chata. Caracteristicas especificas;
Dimensdes: Largura: 12000mm Altura: 300mm Condi¢oes
Adicionais: Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende -se por
similar o produto apresentado que sgja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
Garantiaminimade 5 anos. Laudo - NBR 17088 de
03/2023 - Corrosao por exposicao anévoa salina—

M étodos de ensaio.
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12.0 129033  |DIVISOR de mesalateral revestido em laminado Un 12 0,00 Ampla
melaminico medindo 600x300mm (LxH): Divisor frontal Concorréncia
utilizado em estacBes e plataformas de trabal ho,
produzido em MDF ou MDP com espessura de 9 mm, e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em|
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm namesma
cor do melaminico. Suporte para divisores laterais
injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Composto
por duas partes, umainterna com dois (02) furos
passantes de didmetro 6,6mm, e outra externa com rosca
M6, juntas tem dimensdes de (60 x 50 x 30) mm. Ambas
possuem uma borracha de (37 x 45 x 1,5) mm de
espessura que permite o contato com o divisor. A fixagéo
¢ feita através de dois (02) parafusos M6x20 Allen
zincado branco, cabeca chata. Caracteristicas especificas;
Dimensdes: Largura: 600mm Altura: 300mm Condicoes
Adicionais: Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por
similar o produto apresentado que sgja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
Garantiaminimade 5 anos. Laudo - NBR 17088 de
03/2023 - Corrosao por exposicao anévoa salina—

M étodos de ensaio.
13.0 129028  [Estacdo de trabalho gerencial em “L” Compostapor:  [Un 1 0,00 Ampla
tampo principal medindo (2200 X 1000 X 740)mm Concorréncia

(LxPxH) apoiado sob armario lateral medindo
2200X500X690MM (LxPxH) composta de: Tampo reto
medindo (2200 x 1000) mm, em MDF ou MDP com
espessura de 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita
em poliestireno de superficie visivel, com espessurade
2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com
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0 usuario. Fixado a estrutura através de parafusos rosca
autocortante tipo chipboard. Estrutura para estacdo de
trabalho gerencial composta por travessa superior, de
seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de (20 x 50
X 1,06) mm, com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi. Unidas as
barras de uni&o através de parafusos e porcas métricas de
montagem. Estrutura lateral composta por quatro tubos
retangulares SAE 1010/1020 com (50 x 50 x 2)mm de
espessura, suporte para barra composto por chapa de ago
SAE 1010/1020 com 2,25mm de espessuraem e
cantoneira com largura de 38mm em chapa de agco SAE
1010/1020 com 4,75mm de espessura, pecas unidas
atraveés de solda. Pegas metédlicas com tratamento
anticorrosivo por fosfatizag@o e acabamento em pintura
epOxi. Ponteiras para acabamento da extremidade inferior
do tubo em contato com o piso, injetada em material
termopl astico com sapata de nivelamento com rosca
meétrica M6 e corpo injetado em polipropileno. Barras de
unido para estruturas de plataformas de trabalho de
sec¢ao retangular em ago tubular SAE 1020 de (30 x 50
X 1,06)mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizacaa
e acabamento em pintura epdxi. Unidas as estruturas
laterais e centrais através de parafusos e porcas M6.
Painel frontal constituido em MDF ou MDP, com
espessura de 18 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecada na parte inferior com fita de poliestireno com
superficie visivel texturizada com espessura de 1,0 mm
na cor do melaminico. Fixado a estrutura atraves de
parafuso de ago do tipo auto brocante. Armério gerencia
medindo (2200 X 500 X 690) mm composto de: tampo
reto medindo (2200 x 500)mm em MDF ou MDP, com
espessura de 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abra
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s80, bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de
superficie visivel, com espessura de 2,0mm na mesma
cor do tampo e raio ergondmico de contato com o
usuério. Tampo com recorte de (258 x 118) mm para
receber caixa de mesa para acesso a pontos (energia,
telefonia, 16gica, HDMI e USB), medindo (136 x
268)mm. Aba superior e tampaem aluminio injetado e
abertura tipo basculante de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi. Corpo em
IABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixacdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremidade da caixa e conector para
espera de fios, trés blocos para espera de conectores
RJ45. Armério Baixo Central para Estacdo Gerencial
sem Porta e sem Tampo, pronto para receber o tampo da
estacdo gerencial, com nichos para acomodagéo de cpu e
periféricos. Corpo do armério, prateleiras e divisdes em
MDF ou MDP de 18 mm de espessura e fundo em 15
mm, revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecado com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta
resisténcia aimpactos. Prateleiras e divisdes recuadas
para possibilitar a passagem de cabeamento dos

equi pamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e
tampa injetada em material termoplastico. Gaveteiro
baixo para estacéo gerencial com 2 gavetas e 1 gavetéo e
Isem tampo, pronto para receber o tampo da estacdo
gerencial. Corpo do gaveteiro em MDF ou MDP, de 18
mm de espessura, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecado com fit
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a em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm com alta resisténcia aimpactos.
Conjunto gavetaem MDF ou MDP. Para a gaveta,
bordas encabegadas com fita de poliestireno de superficig
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm no corpo €
1 mm nafrente da gaveta, com alta resisténcia aimpactos
e base da gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mrm
de espessura com revestimento melaminico naface
superior. Sistema de travamento da gaveta através de
haste de aluminio resistente a tragdo com acionamento
frontal através de fechadura com chave de amainterna
com capa pl astica externa de protecdo em polietileno
injetado e sistema escamoteavel para adaptar-se ao moével
caso ndo sgjaretirada, e minimizar choques acidentais ao
usuario. Corredica da gaveta menor fabricada em ago
laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de
roldanas de poliacetal auto Iubrificada com tratamento
anticorrosivo fosfatizante e acabamento em pintura
epOxi, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso
auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para
pastas suspensas fabricada em ago laminado SAE 1020
com deslizamento suave através de esferas de rolamento
e sistema de haste telescdpica, facilitando o acesso a
todas as pastas acondicionadas. Suporte metalico para
pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de ago
SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento
zincado branco, fixadas a madeira através de bucha
plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas
através de cavidades laterais sem a utilizag&o de puxador
aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Armério baixo
para estacdo gerencial com 2 portas e sem tampo, pronto
para receber o tampo da estacéo gerencia e sem divisdo
central. Corpo do armério em MDF ou MDP, de 18 mm

de espe
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ssura, revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasao,
encabecado com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta
resisténcia aimpactos. Portasem MDF ou MDP de 18
mm de espessura, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecgado com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm com alta
resisténcia aimpactos. Dobradica do tipo caneco
didmetro 35 mm para portas de armérios, confeccionada
em aco de alta resisténcia, automética, com tecnologia
Silent System, que permite fechamento suave da porta
através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com
amortecedor integrado & dobradica, impedindo as
tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de
montagem com calco tipo click, evitando o uso de
parafusos. Regulagem horizontal livre e gjuste lateral
integrado, com angulo de abertura de 105° para portas
com recobrimento total, com amortecimento e sistemade
al ojamento interno na madeira para um melhor
acabamento ao mével e para gerar maior espaco interno
do mesmo, com acabamento niquelado. Possibilita o uso
em portas com espessuras entre 14 e 21 mm. Apresenta
cobertura de acabamento encaixada para corpo e caneco,
evitando o0 acimulo de poeira e garantindo maior vida
Util aos componentes. Fixacdo ao movel através de
parafusos para madeira. Sistema de travamento das
portas com batente interno na porta esquerda, fixado
através de parafusos rosca auto cortante para madeira, e
com fechadura frontal e chave para porta direitacom
almainterna em aco de alta resisténcia ao torque, com
capa pléstica externa de protegdo em polietileno injetado
com sistema escamoteavel para adaptar-se ao moével caso
ndo sejaretirada, e minimizar choque
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s acidentais a0 usuario. Sistema de puxadores embutidos
injetados em ABS de formato retangular com raios
ergondmicos na cor prata. Prateleira para armarios,
confeccionadaem MDF ou MDP de 18 mm de
lespessura, revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecado com fita de poliestireno nas duas laterais e ng
frente, superficie visivel texturizada com espessura de
0,5 mm com alta resisténcia aimpactos. Regulagem de
altura das prateleiras através de furos e pinos fixados as
laterais internas do armario, equidistantes 96 mm entre
si. Caracteristicas especificas: Dimensdes. Tampo: (2200
X 1000 x 740)mm (LxPxH) Conjunto de arméario
gerencial: (2200 x 500 x 690)mm (LxPxH) Condicdes
Adicionais. Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por
similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagles técnicas informadas.
Garantiaminima de 5 anos. Laudo - NBR 17088 de
03/2023 - Corrosdo por exposi¢ao anévoa salina—

M étodos de ensaio.
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principal medindo (1600 x 800 x 740) mm (LXPXH)
apoiado sob armério lateral medindo (1400 x 500 x 690)
mm (LxPxH) sendo: tampo reto medindo (1600 x 800)
mm, retangular em madeira prensada MDF ou MDP de
25mm de espessura, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Asfaces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PV C ou Poliestireno (ou materia similar), com
espessura de no minimo 2mm. Fixado a estrutura através
de parafusos rosca autocortante tipo chipboard. Estrutural
para estacdo de trabalho gerencial composta por travessa
superior, de seccdo retangular em aco tubular SAE 1020
de 20x50x1,06 mm, com tratamento anticorrosivo por

ESTACAO gerencial em “L” composta por: tampo Un
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fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi, unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de
montagem. Estrutura lateral composta por quatro tubos
retangulares SAE 1010/1020 com 50x50x2mm de
espessura, suporte para barra composto por chapa de ago
SAE 1010/1020 com 2,25mm de espessuraem e
cantoneira com largura de 38mm em chapa de aco SAE
1010/1020 com 4,75mm de espessura, pegas unidas
através de solda. Pecas metalicas com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi. Ponteiras para acabamento da extremidade inferior
do tubo em contato com o piso, injetada em material
termoplastico com sapata de nivelamento com rosca
meétrica M6 e corpo injetado em polipropileno. BARRAS
de uni&o para estruturas de plataformas de trabalho de
seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de
30x50x1,06mm com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi. Unidas as
estruturas laterais e centrais através de parafusos e porcas
M6. Painel frontal constituido em MDF ou MDP, com
espessura de 18 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecada na parte inferior com fita de poliestireno com
superficie visivel texturizada com espessurade 1,0 mm
na cor do melaminico. Fixado a estrutura através de
parafuso de ago do tipo auto brocante. Armério gerencid
medindo (1400 X 500 X 690)mm Composto de: tampo
reto medindo 1400x500mm em MDF ou MDP, com
espessura de 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita
em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com o usuério. Tampo com recorte de 258 x
118mm para receber caixa de mesa para acesso a pontos
(energia, telefonia, 16gica, HDMI e USB), med
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indo 136 x 268mm. Aba superior e tampaem auminio
injetado e aberturatipo basculante de no minimo 10 mm
para passagem de cabos, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi. Corpo em
ABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixagéo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com
prensa cabos na extremi dade da caixa e conector para
espera de fios, trés blocos para espera de conectores
RJ45. Armério baixo central para estagdo gerencial sem
porta e sem tampo, pronto para receber o tampo da
estacdo gerencial, com nichos para acomodagéo de cpu e
periféricos. Corpo do armério, prateleiras e divisdes em
MDF ou MDP, de 18 mm de espessura e fundo em 15
mm, revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecado com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta
resisténcia aimpactos. Prateleiras e divisdes recuadas
para possibilitar a passagem de cabeamento dos

equi pamentos que possam ser instalados no armario.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e
tampa injetada em material termoplastico. Gaveteiro
baixo para estacéo gerencial com 2 gavetas e 1 gavetéo e
Isem tampo, pronto para receber o tampo da estagéo
gerencial. Corpo do gaveteiro em MDF ou MDP de 18
mm de espessura, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
encabecado com fita em poliestireno de superficie visivel
texturizada de espessura 0,45 mm com altaresisténcia a
impactos. Conjunto gavetaem MDF ou MDP, com
frente, laterais e traseiro em 18 mm de espessura,
densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abras
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80. Para a gaveta, bordas encabecadas com fitade
poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura de 0,45 mm no corpo e 1 mm nafrente da
gaveta, com alta resisténcia aimpactos e base da gaveta
em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura
com revestimento melaminico na face superior. Sistema
de travamento da gaveta através de haste de aluminio
resistente atragdo com acionamento frontal através de
fechadura com chave de almainterna com capa plastica
externa de protecdo em polietileno injetado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao mével caso ndo sgja
retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.
Corredica da gaveta menor fabricada em ago laminado
SAE 1020 com deslizamento suave através de roldanas
de poliacetal auto lubrificada com tratamento

anti corrosivo fosfatizante e acabamento em pintura
epoxi, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso
auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para
pastas suspensas fabricada em aco laminado SAE 1020
com deslizamento suave através de esferas de rolamento
e sistema de haste telescdpica, facilitando o acesso a
todas as pastas acondicionadas. Suporte metdlico para
pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de aco
SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento
zincado branco, fixadas a madeira através de bucha
plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas
através de cavidades laterais sem a utilizag&o de puxador
aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Caracteristicas
especificas. Dimensdes: Tampo: 1600x800x740mm
(LxPxH), Conjunto de armério gerencial:
1400x500x690mm (LxPxH), Condic¢bes Adicionais: Serd
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que sgja produzido seguindo as mesmas
especificacles té
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cnicas informadas. Garantia minima de 5 anos. Laudo -
NBR 17088 de 03/2023 - Corrosao por exposi¢ao a
névoa salina— Métodos de ensaio.
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GAVETEIRO fixo de 2 gavetas. Corpo — Produzido em
MDP ou MDF corpo do gaveteiro em madeira prensada
de 18 mm de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, e fundo em 15 mm de espessura, obedecendo
a variacdo maxima permitida, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, cor a definir, encabecado com fita
em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 0,45 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com altaresisténcia aimpactos. Fixado ao
tampo de mesa por meio de parafuso auto cortante tipo
paramadeira, com ataresisténcia a tracdo. Gavetas-
Fabricadas em madeira prensada MDP ou MDF com
frente de 18 mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, laterais e fundo 15 mm, obedecendo &
variagdo maxima permitida, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, para
frente da gaveta, encabecada com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada com 0,45 mm no corpo e 1
mm na frente da gaveta, obedecendo a variagdo méaxima
permitida, e base da gaveta em chapa de fibra de
madeira, com revestimento melaminico naface superior.
Sistema de travamento da gaveta por haste de aluminio
resistente atragdo com acionamento frontal por
fechadura com chave de almainterna com capa plastica €
sistema escamotedvel. Corredica da gaveta fabricada em
aco laminado com deslizamento por roldanas de
poliacetal auto lubrificada, presas ao corpo do gaveteiro
por parafuso. Abertura das gavetas por cavidades laterais
sem a utilizag&o de puxador aparente. Acabamento —
Todas as pecas metdlicas devem receber tratamento
desengraxante e Pintura eletrostética

52
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epOxi-po com polimerizagdo em estufa, e todos os
parafusos devem receber os tampos de acabamento em
nylon. Caracteristicas especificas: Dimensdes: (412 x
415 x 294)mm (L x P x H). Condi¢des Adicionais. Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/-5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que sgja produzido seguindo as mesmas
especificacBes técnicas informadas. O processo Hot Melt
exigido tem por objetivo a unido de duas matérias-primas
impermeaveis. Neste processo € aplicado umaresina
sdlida (Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a
melhor solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima
de um produto ja confeccionado. O produto deverater
Certificacdo ABNT NBR 13961/2010. O produto devera
ter Certificacdio da ABNT 1SO — NBR 14020/2002 e
14024/2004 de |aboratério acreditado pelo INMETRO.
Atender aABNT NBR 17088 de 03/2023, exposi¢do a
névoa salina durante 150 horas. Garantia minima de 2
(dois) anos do fabricante.
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GAVETEIRO VOLANTE COM RODIZIOS 3
GAVETAS (SENDO 1 PARA PASTA SUSPENSA)
Corpo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de granulometria fina, atendendo as
normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, de
18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com
|aminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, resistente a abrasdo, encabecado com fitaem
poliestireno de superficie visivel texturizada de espessurg
0,45 mm com altaresisténcia aimpactos. Tampo no
mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita en
poliestireno de superficie visivel texturizada de espessurg
2,0 mm de espessura. Conjunto gaveta em madeira
aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas
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vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com frente
de 18 mm de espessura, laterais e fundo em 15 mm de
espessura, densidade média de 600 kg/m, revestida com
|aminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel
texturizada com espessura de 0,45 mm no corpo e 1 mm
na frente da gaveta, com altaresisténcia aimpactos e
base da gaveta em chapa de fibra de madeirade 3,2 mm
de espessura com revestimento melaminico naface
superior. Sistema de travamento da gaveta através de
haste de aluminio resistente a tragdo com acionamento
frontal através de fechadura com chave de amainterna
com capa plastica externa de protegdo em polietileno
injetado e sistema escamoteavel para adaptar-se ao movel
caso nNdo sgjaretirada, e minimizar choques acidentais ao
usuério. Corredica da gaveta menor fabricada em aco
laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de
roldanas de poliacetal autolubrificada com tratamento
anti corrosivo fosfatizante e acabamento em pintura
epOxi, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso
auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para
pastas suspensas fabricada em aco laminado SAE 1020
com deslizamento suave através de esferas de rolamento
e sistema de haste telescopica, facilitando o0 acesso a
todas as pastas acondicionadas. Suporte metalico para
pastas suspensas fabricado em haste cilindrica de ago
SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento
zincado branco, fixadas a madeira através de bucha
pléstica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas
através de cavidades laterais sem a utilizag&o de puxador
aparente, perfil do puxador composto por aba de
acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das
gavetas através de cavidades later
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ais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do
puxador composto por aba de acabamento sobre as
laterais da gaveta. Rodizios de duplo giro, com corpo e
rodas i njetadas em termopl astico de alta resisténcia, eixo
e chapa de fixag8o em ago SAE 1020, dimensdo de rodas
de 36,5 mm de diametro e suporte de carga maximade
40 kg por rodizio. Fixagdo ao movel através de parafusos|
rosca auto cortante para madeiraM edidas minimas:Altura
Final 629 x626,7x 630 mm:Apresentar para este item
certificado da ABNT/UL com anorma NBR
13.961/2010 (edicdo mais recente); no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; também serd aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecidae
irrestrita competéncia e confiabilidade. laudo expedido
por laboratdrio credenciado pelo INMETRO daNBR
8094/1983, Exposi¢éo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos danorma ABNT
NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR 1SO 4628-3:2015. NR 17 e Rotulo
Ecdlogico ABNT NBR SO 14020/2002,14024/2004
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MESA de reuni&o quadrada medindo (1600 x 1600x  {Un
740)mm Tampo produzido em formato quadrado em
madeira prensada MDF ou MDP de 25mm de espessura,
com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzidaem PV C ou
Poliestireno (ou material similar), com espessura de no
minimo 2mm. Estrutura lateral composta por quatro
tubos retangulares SAE 1010/1020 com (50 x 50 x 2)mm
de espessura, suporte para barra composto por chapa de
aco SAE 1010/1020 com 2,25mm de espessura em
formato de “U”, cantoneira com largura de 38mm com
4,75mm de espessura e nervura de
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reforco com espessura de 2,65mm, ambos em chapa SAE,
1010/1020, pegas unidas atraveés de solda. Pegas
metdlicas com tratamento anticorrosivo por fosfatizacao
e acabamento em pintura epdxi. Ponteiras para
acabamento da extremidade inferior do tubo em contato
com 0 piso, injetada em material termopléstico com
sapata de nivelamento com rosca métrica M6 e corpo
injetado em polipropileno. Barras de uni&o para
estruturas de plataformas de trabalho de sec¢do
retangular em ago tubular SAE 1020 de (30 x 50 x
1,06)mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizac8o €
acabamento em pintura epdxi. Unidas as estruturas
laterais e centrais através de parafusos e porcas M6.
Caracteristicas especificas: Dimensdes. Largura:
1600mm Profundidade: 1600mm Altura: 740mm Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que sgja produzido seguindo as mesmas
especificagBes técnicas informadas. Garantia minima de
5 anos. Laudo - NBR 17088 de 03/2023 - Corrosdo por
eXposi ¢ao a névoa salina— Métodos de ensaio.
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MESA de reuni&o redonda didmetro de 1,20 m. tampo
Produzido em formato circular constituido em madeira
prensada MDF ou MDP de no minimo 25 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces inferior e superior em
laminado melanico de baixa pressdo (BP). As faces
laterai s dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PV C ou Poliestireno (ou material similar) com
espessura de no minimo 2 mm, obedecendo a variacdo
méxima permitida. Estrutura Auto cortante composta
porl cavalete central de colunaredonda de no minimo
100 mm, espessura 1,5 mm obedecendo a variagdo
méxima permitida, recebendo na base inferior, 5 patas,
possuindo 5 niveladores de altura com roscaM6
produzidos com

Un
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base em polietileno ou similar. Na parte superior a
coluna é soldada no minimo 4 travessas constituidas em
tubo de aco, através da qual o cavalete sera fixado ao
tampo. Fixagdo O tampo é fixado na estrutura parafusos
auto cortante para madeira. Acabamento Todas as pegas
metdlicas devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura el etrostati ca epoxi-pé com
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensdes: (1200 x 740)mm(LxH). Condicbes
Adicionais: Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/-5% (cinco por cento). Entende-se por
similar o produto apresentado que sgja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a unido de
duas matérias-primas impermeaveis. Neste processo é
aplicado umaresina solida (Hot Melt Thermo Reagente),
que oferece a melhor solucéo para a aplicacdo de colaem
bases que poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja confeccionado.
Apresentar certificagdio da ABNT NBR 13966/2008,
FSC(Certificado de cadeia de custddia) ou CERFLOR,
atender aABNT NBR 17088 de 03/2023, exposi¢do a
névoa salina durante 150 horas. Garantia minima de 2
(dois) anos do fabricante.
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MESA delta com Tampo Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 25 mm de espessura, obedecendo a variacdo
méxima permitida, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PV C ou Poliestireno (ou materia similar), com
espessura de no minimo 2 mm, obedecendo a variagdo
méxima permitida. ESTRUTURA — Duas estruturas
|aterai s metalica composta por coluna central em chapa
de aco estampado, com possibilidade de passagem de
cabos na parte interna da coluna e saida de cabos para a
parte
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externa da coluna, com acabamento e tampa injetados em
IABS ou material similar, tampa de acabamento interna
para passagem de fiacdo em chapa de aco, ou injetada em
material termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de ago estampado com no minimo 1,9 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Sapatas regulavels com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade superior. Estrutura
central metélica em tubo de ago, com espessura minima
de 1,2 mm, dotado de duas saidas de cabos na parte
superior da coluna, com acabamento injetado em ABS oy
material similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a variagdo
méaxima permitida, sapata regulavel com rosca métrica

i njetada em polietileno ou material com qualidade
superior. Painéis — Frontais produzidos em madeira
prensada MDF ou MDP de no minimo 15 mm de
espessura, obedecendo a variaggo maxima permitida,
revestido em abas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo, e laterais recebem perfil de bordareta
produzidaem PV C ou Poaliestireno (ou material similar).
Com espessura de no minimo 0,5 mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Fixados por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de acabamento na
cor do melaminico. Calha— Eletrificavel dobradaem
formade“C”, produzida em chapa de aco com no
minimo 0,90 mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, com possibilidade de divisdo dos
cabos por canal etas horizontais, fixadas ao painel frontal
por parafusos auto atarraxantes para madeira. Fixacdo —d
tampo é fixado na estrutura através parafusos auto
atarraxante para madeira. Acabamento — Todas as pegas
metdlicas devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso e pintura el etrostati ca epoxi-pé com
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas espec
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ificas: (1400 x 1400 x 730)mm e (600 x 600)mm
(L1xL2xH) e (P1xP2). CondicOes Adicionais: Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/-5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que sgja produzido seguindo as mesmas
especificacOes técnicas informadas. O processo Hot Melt
exigido tem por objetivo a unido de duas matérias-primag
impermeéveis. Neste processo é aplicado umaresina
sdlida (Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a
melhor solugdo para a aplicago de cola em bases que
poder&o sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima
de um produto ja confeccionado. Apresentar certificagdo
da ABNT NBR 13966/2008, FSC(Certificado de cadeia
de custodia) ou CERFLOR, atender aABNT NBR 17088
de 03/2023, exposi¢do a névoa salina durante 150 horas.
Garantia minima de 2 (dois) anos do fabricante.
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MESA dupla complemento medindo (1200 X 1400 X
735) mm (LxPxH) composta de: Tampos retos medindo
1400x600mm, em MDF ou MDP com espessura de 25
mm, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas
retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie
visivel, com espessura de 2,0mm na mesma cor do tampg
e raio ergondmico de contato com o usuério. Barras de
unido para estruturas de plataformas de trabalho de
seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de (30 x 50 X
1,06) mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizacao
e acabamento em pintura epdxi. Unidas as estruturas
laterais e centrais através de parafusos e porcas M6.
Calhatipo leito para alojamento de cabos de

el etrificagdo, |6gica e telefonia, confeccionada em chapa
de aco SAE 1020 com 0,75mm de espessura, estruturada
longitudinal mente através de dobras. Sistema de divisio
de cabos através de uma canal eta interna em chapa de

aco. Furac8o para passagem
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dos cabos. Possui tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi. Sistema de
fixacao através de al ¢as que permitem basculamento
facilitando possiveis manutengdes. Sistema fixados nas
barras de unido da mesa através de parafusos do tipo
autoatarrachante. Estrutura central dupla composta por
tubos retangulares SAE 1010/1020 com (50 x 50 x 1,5)
mm de espessura, suporte para barra composto por chapa
de aco SAE 1010/1020 com 2,25mm de espessura em
formato de “U” de e cantoneira com largura de 38mm em
chapa de ago SAE 1010/1020 com 4,75mm de espessura,
pecas unidas através de solda. Pegas metalicas com
tratamento anticorrosivo por fosfatizago e acabamento
em pintura epdxi. Ponteiras para acabamento injetadas
em material termopléstico na cor da estrutura. Sapatas
reguléveis com rosca M6 na extremidade inferior do tubo
para nivelamento do piso, injetadas em polipropileno.
Fechamento passa cabos confeccionado em chapaem
SAE 1020 de 0,75 mm de espessura, com desenho
retangular para um encaixe nas estruturas centrais para
um melhor a ojamento interno da fiagdo. Com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi. Parafusos para fixagdo do tipo minifix M6x30
mm. Tampas basculantes de acesso ao cabeamento
duplas, com mesmo comprimento da mesa,
confeccionadas em aluminio extrusado com liga 6063-T5
e 2 mm de espessura, apresentando altaresisténciaa
impactos e ata durabilidade a corrosdo. Tratamento
superficial com banhos desengraxantes e pintura epoxi.
Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas
em material termoplé&stico na mesma cor do perfil.
Fixacdo com parafusos M6 x 60 mm CC PH, com
tratamento em zincagem branca. Régua para el etrificagéo
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,75mm
de espessura com furagdo para encaixe de 4 tomada
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s e 4 conectores RJ45. Com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi. Régua de
mesa para conectividade el étrica e de outros dispositivos
de telecomunicacfes, medindo LxPxA (288 x 128 x 66)
mm e tendo como dimensBes de corte para ainstalacdo
258x118mm. A régua possui colar, passa cabos tipo
rampa, compartimento para objetos e dispositivo elétrico
fabricado em termoplastico de engenharia ABS PC de
acordo com Diretriz RoHS, UL94 e NBR NM 60884-1.
Sua configuracdo conta com trés esperas padrdo tipo

K eystone com tampa e mais trés tomadas NBR 10A
faceadas localizadas na parte superior da régua. Possui
uma tomada NBR 10A naregido inferior, além de cabo
de alimentacdo PP de 3x0,75mm com sistemade
ancoragem atendendo normativa NBR NM 60884-1
(tracdo e torcdo), plugue NBR 90° 10A e cabo de
alimentacdo de 1,6 metros. Todas tomadas e plugues
estdo homologados conforme NBR 14136. Ligacdo

€l étrica entre as tomadas feito via barramentos el étricos
de latdo e espessura de 0,60mm. O dispositivo elétrico é
fixado no colar aréguavia sistema de travas, podendo
ser desencaixado quando necessario assim como o passa
cabos e 0 compartimento para objetos. A fixagdo da
régua no movel é feita por quatro parafusos através das
furagdes localizada nas laterais do colar da Régua Plug
and Play. Toda matéria prima utilizada na fabricacéo da
régua também esta de acordo com NBR 13570 (dreade
afluéncia de publico), sendo essa orientada para
escritdrios e éreas corporativas. Todo processo de
montagem da caixa dentro de NR10, NBR5410 e testado
em laboratdrio eletroeletrdnico. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi. Sistema de fixag8o através de parafusos do tipo
auto - atarrachante fixados & calha. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: Larguratotal: 12




[

‘ i«b?...__

{/=./* GOVERNO
< DAPARAIBA

00mm Profundidade total: 1400mm Alturatotal: 740mm
Condictes Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que sgja
produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. Garantia minimade 5 anos. Laudo - NBR
17088 de 03/2023 - Corrosdo por exposicdo a névoa
salina— Métodos de ensaio.
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MESA duplainicial medindo (1200 X 1200 X 740) mm
(LxPxH) composta de: Tampos retos medindo (1400 x
600) mm, em madeira aglomerada com resinafendlicae
particulas de granulometria fina, atendendo as normas
vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com
espessura de 25 mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita
em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
2,0 mm namesma cor do tampo e raio ergonémico de
contato com o usuario. Fixado a estrutura através de
paraf usos rosca autocortante tipo chipboard. Barras de
unido para estruturas de plataformas de trabalho de
seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de (30 x 50 X
1,06) mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo
e acabamento em pintura epoxi. Unidas as estruturas
laterais e centrais através de parafusos e porcas M6.
Calhatipo leito para alojamento de cabos de
eletrificacao, |6gica e telefonia, confeccionada em chapa
de aco SAE 1020 com 0,75 mm de espessura, estruturada
longitudinal mente através de dobras. Sistema de divisio
de cabos através de uma canal eta interna em chapa de
aco. Furacdo para passagem dos cabos. Possui tratamentg
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi. Sistema de fixac8o através de alcas que permitem
basculamento facilitando possiveis manutencdes. Sistemd
fixados nas barras de unido da mesa através de parafusos
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do tipo auto atarrachante. Fechamento para calhatipo
leito, confeccionado em chapa de ago SAE 1020 com
0,75 mm de espessura. Possui tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi. Sistema
de fixac&o através de parafusos do tipo auto-atarrachante
fixados & calha. Estrutura lateral composta por trés tubos
retangulares SAE 1010/1020 com (50 x 50 x 2) mm de
espessura, suporte para barra composto por chapa de aco
SAE 1010/1020 com 2,25 mm de espessura em e
cantoneira com largura de 38 mm em chapa de ago SAE
1010/1020 com 4,75 mm de espessura, pegas unidas
atraveés de solda. Pegas metdlicas com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epOxi. Ponteiras para acabamento da extremidade inferior
do tubo em contato com o piso, injetada em material
termopl &stico com sapata de nivelamento com rosca
métrica M6 e corpo injetado em polipropileno. Tampas
bascul antes de acesso ao cabeamento duplas, com
mesmo comprimento da mesa, confeccionadas em
aluminio extrusado com liga 6063-T5 e 2 mm de
espessura, apresentando alta resisténcia aimpactos e alta
durabilidade a corrosdo. Tratamento superficial com
banhos desengraxantes e pintura epdxi. Ponteiras

pl asticas de acabamento nas laterais injetadas em
material termoplastico na mesma cor do perfil. Fixacdo
com parafusos M6 x 60 mm CC PH, com tratamento em
zincagem branca. Régua para eletrificagdo confeccionadg
em chapa de aco SAE 1020 com 0,75 mm de espessura
com furacdo para encaixe de 4 tomadas e 4 conectores
RJ45. Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Régua de mesa para
conectividade elétrica e de outros dispositivos de

tel ecomunicagbes, medindo LxPxA (288 x 128 x 66) mm)
e tendo como dimensdes de corte para ainstalacdo (258 X
118) mm. A régua possui colar, passa cabos tipo rampa,
compartimento par
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a objetos e dispositivo elétrico fabricado em

termopl stico de engenharia ABS PC de acordo com
Diretriz RoHS, UL94 e NBR NM 60884-1. Sua
configuracd@o conta com trés esperas padréo tipo

K eystone com tampa e mais trés tomadas NBR 10A
faceadas localizadas na parte superior da régua. Possui
uma tomada NBR 10A naregido inferior, além de cabo
de alimentacdo PP de 3 x 0,75 mm com sistema de
ancoragem atendendo normativa NBR NM 60884-1
(tragdo e tor¢do), plugue NBR 90° 10A e cabo de
alimentacdo de 1,6 metros. Todas tomadas e plugues
estdo homologados conforme NBR 14136. Ligag&o

el étrica entre as tomadas feito via barramentos el étricos
de latdo e espessurade 0,60 mm. O dispositivo elétrico €
fixado no colar da régua via sistema de travas, podendo
ser desencaixado quando necessario assim como o passa
cabos e 0 compartimento para objetos. A fixagdo da
régua no movel é feita por quatro parafusos através das
furagdes localizada nas laterais do colar da Régua Plug
and Play. Toda matéria prima utilizada na fabricagéo da
régua também esta de acordo com NBR 13570 (&reade
afluéncia de publico), sendo essa orientada para
escritdrios e éreas corporativas. Todo processo de
montagem da caixa dentro de NR10, NBR5410 e testado
em laboratério el etroel etronico. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epOxi. Sistema de fixac8o através de parafusos do tipo
auto-atarrachante fixados a calha. Caracteristicas
especificas. Dimensfes. Larguratotal: 1200 mm;
Profundidade total: 1400 mm; Alturatotal: 740 mm.
Condic¢des Adicionais: Ser4 admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que sgja
produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas
informadas. Garantia minima de 5 anos. Laudo - NBR
17088 de 03/2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa
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salina— Métodos de ensaio.

22.0 129029  |MESA lateral maior redonda medindo (600 x 600 x 600) Un 2 0,00 Ampla
mm (LxPxH) composta de: Mesa lateral com tampo Concorréncia
redondo confeccionado em 1&mina de madeira natural na
cor nogueira, com espessura de 18 mm de espessura.
Estrutura em aco carbono com bases inferior e superior
em formato semicircular, para encaixe e composi¢éo de
mesas |aterais de diversos tamanhos, com duas hastes
verticais unindo as bases, de espessurade (16 x 30 x 1,5)
mm com acabamento em pinturalacafoscanacor preta.
Caracteristicas especificas. Dimensdes. Diémetro:
600mm, Altura: 600mm Condicdes Adicionais: Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que sgja produzido seguindo as mesmas
especificagOes técnicas informadas. Garantia minima de
5 anos. Laudo - NBR 17088 de 03/2023 - Corrosao por
exposi ¢ao a névoa salina— Métodos de ensaio.

23.0 129023  |MESA reta complementar de mesa de reunido medindo |{Un 1 0,00 Ampla
(1000 x 700 x 740) mm, tampo produzido em formato Concorréncia
retangular em madeira prensada MDF ou MDP de 25mm
de espessura, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Asfaces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PV C ou Poliestireno (ou materia similar), com
espessura de no minimo 2mm. Estrutura lateral composta
por quatro tubos retangulares SAE 1010/1020 com (50 x
50 x 2) mm de espessura, suporte para barra composto
por chapa de aco SAE 1010/1020 com 2,25mm de
espessura em formato de “U”, cantoneira com largura de
38mm com 4,75mm de espessura e nervura de reforgo
com espessura de 2,65mm, ambos em chapa SAE
1010/1020, pegas unidas através de solda. Pegas
metdlicas com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo
e acabamento em pintura
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epOxi. Ponteiras para acabamento da extremidade inferi of
do tubo em contato com o piso, injetada em material
termopl &stico com sapata de nivelamento com rosca
métrica M6 e corpo injetado em polipropileno. Barras de
uni&o para estruturas de plataformas de trabalho de
seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de (30 x 50 X
1,06) mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo
e acabamento em pintura epdxi. Unidas as estruturas
laterais e centrais através de parafusos e porcas M6.
Caracteristicas especificas: Dimensdes: Largura:
1000mm Profundidade: 700mm Altura: 740mm
Condic¢des Adicionais: Ser4 admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende -se por similar o produto apresentado que sgja
produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. Garantiaminima de 5 anos. Laudo - NBR
17088 de 03/2023 - Corrosao por exposi¢do a névoa
salina— Métodos de ensaio.
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71041

MESA RETA.1)TAMPO- Produzido em formato Un
retangular constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de 25mm de espessura,obedecendo a variacéo
maxima permitida, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Asfaces
laterai s dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PV C ou Poliestireno (ou materia similar), com
espessura de no minimo2mm,obedecendo a variagdo
maxima permitida. Com guia passa cabos para tampo
injetado em termoplastico de altaresisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte superior
texturizada produzido em formato triangular com opgéo
de 03 passagens de cabos descartaveis, equidistantes
120°, parte inferior em anel de encaixe, com minimo de
76mm.2) ESTRUTURA— Em chapa de aco estampado,
com possi bilidade de passagem de cabos na parte internal
da coluna e saida de cabos para a parte externa da colunal
com acabamento e

22
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tampa injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em chapa de
aco ou injetada em material termopléstico, travessa
superior e inferior em chapa de ago estampado com no
minimo 1,9mm de espessura,obedecendo a variagéo
méxima permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
i njetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.3)PAINEL FRONTAL— Em madeira prensada
MDF ou MDP espessura de 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecada com fita de borda reta de 0,4mm em PV C ou
Poliestireno (ou material similar), obedecendo a variacdo
méaxima permitida, da cor do melaminico, fixado a
estrutura através de parafuso de zamak.4)CALHA-
Eletrificavel dobradaem formade “C”, produzida em
chapa de ago com no minimo 1,2mm de
espessura,obedecendo a variagdo maxima permitida, com
possibilidade de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao tampo através de parafusos auto
atarraxantes para madeira FIXACAO — O tampo devera
ser fixado na estrutura através parafusos auto atarraxante
para madeira ACABAMENTO- Todas as pegas
metdlicas devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura el etrostética epdxi-pd com
polimerizagdo em estufa.Caracteristicas

especificas: Dimensdes: (1200x600x740)mm (LxPxH).
Condic¢des Adicionais.Sera admitida uma variacdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento); Entende|
-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo € aplicado umaresina solida (Hot Melt
'Thermo Reagente), que oferece a melhor solucéo paraa

aplicacéo d
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e cola em bases que poder&o sofrer aplicagcdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja confeccionado; O
produto deverater certificacdo da ABNT. NBR
13966/2008, FSC(Certificado de cadeia de custodia),
Laudo da NBR 8094 de no minimo 150 horas e daNBR
14535 /2008 de laboratorio acreditado pelo INMETRO.
Garantia minima de 2 anos do fabricante.

A empresa vencedora devera apresentar no ato da contratacdo, as seguintes comprovagoes, que poderdo estar emitidas em seu

nome e/ou do fabricante:

*FSC (CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA);

* CERTIFICADO DE REGULARIDADE CTF/APP DO IBAMA;

* CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS JUNTO AO IBAMA;

* LICENCA AMBIENTAL ESTADUAL;

* CERTIFICADO DE CONFORMIDADECOM A NBR 13961:2010

* LAUDO DA NBR13961:2010 EMITIDO POR ORGANIZACAO ACREDITADA PELO INMETRO

Para os componentes em MDF/MDP o processo de unido dos revestimentos e fitas de bordas devera ser através processo Hot Melt
gue tem por objetivo a unido de duas matérias primas. Neste processo é aplicado umaresina sdlida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solugdo para a aplicacéo de cola em bases que poder&o sofrer aplicacdo de calor e temperatura em cima de um
produto ja confeccionado.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. JUSTIFICA-SE A PRESENTE AQUISICAO POR SE TRATAR DE MOBILIARIO ESSENCIAL A OPERACINALIZACAO
DAS ATIVIDADES, DEVENDO ESTES SEREM LADEQUADOS, APROVEITANDO DE MELHOR FORMA O ESPACO
DISPONIVEL DO LOCAL EM QUE ESTES SERAO INSTALADOS.

A AQUISICAO JUSTIFICA-SE EM VIRTUDE DAS ATUAIS CONDICOES DOS MOBILIARIOS EXISTENTES NO ORGAO,
MUITOS APRESENTAM DESGASTE E DEFEITOS.

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

3.1. Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classificacdo de bens comuns, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, e do Decreto
Estadual n° 24.649/2003.

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

4.1. Os bens deverao ser entregues no prazo de até 20(vinte) dias, contados a partir da data do recebimento da Nota de Empenho pelo
fornecedor, em remessa EMBALADOS EM SUAS CAIXAS ORIGINAIS, CONTENDO AS INDICAC@ES DE MARCA,
MODELO , FABIRCANTE E PROCEDENCIA. , no AV JOSE AMERICO DE ALMEIDA, SN, no horério 09:00 AS 11:30 E DE
13:00 AS 15:00 HORAS.

4.2. Os bens serado recebidos provisoriamente logo apds a entrega pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do
contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na
proposta.

4.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
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especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo maximo de 10(dez) dias, a
contar da notificagéo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

4.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo maximo de 15(quinze) dias, contados do recebimento provisoério, apds a
verificagc@o da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante termo circunstanciado.

4.4.1. Se o recebimento dos bens for efetuado por unidade descentralizada, a unidade recebedora, por intermédio de servidor ou
comissdo designada, devera encaminhar a unidade pagadora relatério declarando o recebimento do material e a conformidade das
especificagdes técnicas e quantitativos juntamente com a Nota Fiscal.

4.5. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da
incorreta execucdo do contrato.

4.6. Como condic¢do de recebimento do objeto pelo 6rgdo/entidade contratante, e posterior pagamento, o fornecedor devera
comprovar, no ato da entrega do material, a origem da mercadoria ou bem fornecido ao Estado, respeitados os termos da proposta
apresentada na licitagcdo, quando este cotar prego para marca que ndo seja de sua fabricagdo, mediante apresentacdo de nota fiscal de
origem.

4.7. O servidor ou Comissdo responsavel ao atestar o recebimento do objeto devera informar se a entrega foi realizada no prazo; se
nado, anexar parecer técnico encaminhado ao Ordenador de Despesa, nos termos do Art. 4° daLei n° 9.697/2012 (CAFIL).

4.8. Todos 0s materiais e servicos, objeto deste Termo, deverdo ter garantia minima de 60 (sessenta) meses, contada a partir do seu
recebimento definitivo, contra qualquer defeito de fébrica, instalagéo ou execucdo, aplicando-se, no que couber, o disposto no Codigo
De Defesa do Consumidor, Lei n°8.078, de 11 de setembro de 1990

4.8.1. Caso a assisténcia técnica autorizada seja terceirizada, € obrigatorio declaragdo da empresa que prestara o servigo, com nome,
endereco e telefone, informando que a mesma ficara responsavel pelo cumprimento da assisténcia técnica ao equipamento contudo,
0s servigos de assisténcia técnica poderdo ser executados pel o fabricante ou empresa por €le autorizado em qualquer local do
territorio nacional sem prejuizo das garantias.

4.8.2. havendo necessidade de remeter os bens para outro local que ndo seja no territério estadual, todos os custos com envio para
assisténcia técnica deverdo ser do fornecedor/fabricante

5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

5.1. S&o obrigactes da contratante:

5.1.1. receber o objeto no prazo e condicBes estabel ecidas no Edital e seus anexos;

5.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificactes
constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivos;

5.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicfes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que
sgja substituido, reparado ou corrigido;
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5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigac6es da Contratada, através de comissdo/ servidor especia mente designado;

5.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabel ecidos no Edital
€ SEUS anexos,

5.2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a
execucdo do presente Termo, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital e anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente
Seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

6.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos,
acompanhado da respectiva notafiscal, naqual constar&o as indicacfes referentes a: marca, fabricante, model o, procedéncia e prazo
de garantia ou validade;

6.1.2 O objeto, quando for o caso, deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués, e darelacéo da
rede de assisténcia técnica autorizada;

6.1.3. Responsabilizar-se pel os vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cdodigo de Defesa
do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

6.1.4. substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo fixado neste termo de referéncia, o produto com
avarias ou defeitos,

6.1.5. Comunicar a Administracdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, 0s motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

6.1.6. Manter, durante toda a execu¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢Bes de
habilitacéo e qualificacéo exigidas na licitacéo;

6.1.7. indicar preposto para representé-la durante a execugdo do contrato.
7. CONTROLE DA EXECUCAO

7.1. Nos termos do art. 67 da Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens,
anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucdo e determinando o que for necessario a regularizacéo
de falhas ou defeitos observados.

7.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (ocitenta mil reais) serd confiado a uma comissdo de recebimento,
composta por, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

7.2. A fiscalizagcdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por
qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implicaem
co-responsabilidade da Administracéo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

7.3. O representante da Administragdo anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugao do contrato,
indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventual mente envolvidos, determinando o que for necessério a
regularizacdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade compete
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nte para as providéncias cabiveis.

8. VIGENCIA DA CONTRATACAO

8.1. O prazo de vigéncia da contratacéo serd de 60 (sessenta) dias, a partir da data da assinatura do contrato ou da data da
retirada/aceite da Nota de Empenho, e sera adstrito a vigéncia do respectivo crédito orcamentério, nos termos do artigo 57 da Lei n°
8.666, de 1993.

9. SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. A CONTRATADA que, no decorrer da contratacdo, cometer qualquer das infraces previstas na Lei n° 8.666, de 1993, ena Lei
n° 10.520, de 2002, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, ficaré sujeita as seguintes sancoes:

9.1.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos significativos ao objeto da
contratacao;

9.1.2. multa moratéria de até 0,5 % (cinquenta) por cento por dia de atraso injustificado sobre o valor da contratacdo, até o limite de
20 (vinte) dias;

9.1.3. multa compensatoria de até 10 % (dez) por cento sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucao total;

9.1.4. em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem acima, sera aplicada de forma
proporcional a obrigacdo inadimplida;

9.1.5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com 0 SECTMA/Fundo estadual de recursos hidricos, pelo prazo de até dois
anos,

9.1.6. impedimento de licitar e contratar com a Administragao PUblica Estadual e o consequente descredenciamento do Registro
Cadastral do Estado, pelo prazo de até cinco anos;

9.1.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo Publica Estadual, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a CONTRATADA ressarcir a Administracdo pelos prejuizos causados;

9.2. A aplicagéo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara o contraditorio e a
ampla defesa, observando-se no que couber as disposicdes da Lei n° 8.666, de 199;

9.3. A autoridade competente, na aplicacé@o das sancdes, levara em consideracéo a gravidade da conduta do infrator, o carater
educativo da pena, bem como o dano causado a Administragéo, observado o principio da proporcionalidade.

9.4 As sanc¢des aqui previstas sao independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou, no caso das multas, cumulativamente,
sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

9.5. As penalidades previstas nos subitens 9.1.5 a 9.1.7. importar&o na inclusdo da contratada no Cadastro de Fornecedores
Impedidos de licitar e Contratar com o Estado da Paraiba-CAFIL/PB.

10. SUBCONTRATACAO

10.1. Né&o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatério.

11. AMOSTRA

11.1. Deverd obrigatoriamente, nos termos deste instrumento, ser apresentado pela empresa licitante declarada vencedora, no prazo

méximo de 20 (VINTE) dias corridos apds a sessdo publica de disputa do certame, 01 (UMA) unidade/item de amostra referente ao
material ofertado conforme especificacdo constante do Termo Referéncia a ser cotado pela
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proponente, sob pena de desclassificagdo. O Requerimento de amostras visa assegurar a qualidade minima pretendida quanto a
adequacdo as especificagdes exaradas no Termo de Referéncia, resguardando efetivamente a qualidade necessdria para afericao do
menor prego efetivo. A amostra sera subtraida da quantidade do item).

11.2. As amostras deverdo ser entregues no almoxarifado do orgdo , no horério das 08:00hs as 12:00 e das 13:30hs as 16:00, para
verificagdo de conformidade e emisséo de relatorio.

11.3. As amostras serdo analisadas pela Comissao de Recebimento, no prazo maximo de 5 (cinco) dias Gteis apds a entrega das
mesmas, a qual emitira relatério acerca da conformidade dos itens as especificaces deste Termo de Referéncia.

11.4. Caso sgja constatada a falta de um dos itens que compdem as amostras ou inadequacdes em suas especificacfes, a Comissao
emitirarelatério de ndo-conformidade, rejeitando a amostra. Recomenda-se, portanto, especial atencgéo sobre o contelido do objeto.
11.5. As amostras solicitadas permanecerdo sob custddia do érgao para decorrentes da mesma, para eventual contraprova.

11.6. Os responsaveis avaliardo as amostras em conformidade com as especificactes contidas no Termo de Referéncia, considerando
critérios a seguir estabelecidos:

11.6.1 Especificadas contidas nos descritivos do item correspondente deste Termo de Referéncia.

11.6.2. Observar acabamento, tais como, juncdo das pecas, igualdade das medidas, lixamento, pintura, entre outros

11.6.3. Observar, medidas se estdo de acordo com o exigido em cada item bem como funcionalidade.

11.7. Caso as amostras sgjam reprovadas, a empresa ora declarada vencedora sera automati camente desclassificada, e seréo
convocadas as demais empresas classificadas pela ordem remanescente.

11.8. O 6rgao se reserva no direito de submeter a nova amostra do produto no ato do recebimento do material, seguindo as regras
contidas neste Termo de Referéncia

JOAO PESSOA , 02 DE MARCO DE 2023
JOSE NOIRTON MAIA LEITE

GERENTE ADMINISTRATIVO

111224-5

Aprovo, em 02 DE MARCO DE 2023
PORIFIRO CATAO CARTAXO LOUREIRO
DIRETOR PRESIDENTE
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